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1.1. 45262300-4 Betonowanie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot betoniarskich w ramach projektu pn. ,Przebudowa dwéch klatek
schodowych, zlokalizowanych w budynku Szkoly Podsta wowej Nr 69 w Szczecinie przy
ul. Zamoyskiego 2, dziatka nr 22 obr eb 1002".

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robo6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty.
2.1.  Skiadniki mieszanki betonowe;j
Cement
Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

e marki 25" — do betonu klasy B7,5-B20

« marki 35" — do betonu klasy wyzszej niz B20
Wymagania dotyczace skladu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra
Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowatly sie nastepujgcym sktadem:

e Zawartos$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

» Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

» Zawartosc¢ alkaliow do 0,6%

» Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

e Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony
trwaly, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:

e 0Oznaczenie

e nazwa wytworni i miejscowosci

* masa worka z cementem

e data wysyiki

e termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we
wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikbw i urzadzenie do wyladowania
cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypéow.
Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢é zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
Akceptowanie poszczegolnych partii cementu.
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac¢ akceptacje Inspektora.



Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢é poddany badaniom wg normy PN-EN 196-
1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-
30000:1990.

Zakres badah cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujacej:

e 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997

* 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997

* sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.

Magazynowanie i okres skiadowania.

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

dla cementu pakowanego (workowanego):

« skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bo-
kow przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i scianach)

dla cementu luzem:

* magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia
do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory
do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych scianach).

Podloza skladow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

po uplywie okresu trwalosci podanego przez wytwdrce w przypadku przechowywania w
skladach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana
w sposOb umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

Kruszywo.

Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

* 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

» 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

e skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

e ksztaltu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

e zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

» zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy.
B-20 dla wykonania konstrukcji.



Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
« nasigkliwosc¢ nie wieksza jak 4%
* mrozoodpornosc¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie
wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.
B-25 dla wykonania ostony izolacji
B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania posadzek
B-10 dla podbetondw i podktadow
Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.
Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.
2.3.  Materialy do wykonania podbetonu
Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.
Orientacyjny skfad podbetonu:
* pospotka kruszona 0/40,
e cement hutniczy 25. llos¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotno$¢ optymalna
8%.
» Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:
e 20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet.

Dozatory muszg mie¢ aktualne sSwiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikbw powinno sie
odbywa¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolno spadowych).

4. Transport.
4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej
Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami). llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

e 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

e 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

* 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot.
5.1. Zalecenia ogo6lne
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003
i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.
5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowe;j
Dozowanie sktadnikow:
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo, z
dokfadnoscia;

e 2% — przy dozowaniu cementu i wody

e 3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu skiadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

Mieszanie skfadnikéw

Mieszanie skiadnikéw powinno sie odbywaé wylacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej



Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej
tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé
rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapew-
niajacych wymaganag wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktorg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac¢ za pomo-
cg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci
8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢é dokumentacji techno-
logicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z po-
jemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy ukfada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:

Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie
poziomej.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po
czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt i charak-
teryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebo-
kosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno byé
trwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢é w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowaé zasada, ze powinna ona byc¢
prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do polaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaC bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie beto-
nowania nie powinno sie odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.



Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidiowe wyko-
nawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Pobranie prébek i badanie.
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidiowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

e Badania powinny obejmowac:

» badanie sktadnikéw betonu

* badanie mieszanki betonowe]

* badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymalosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inspektora oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposob postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢é chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesnie] podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

Materialy i sposoby pielegnaciji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi

ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton

przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie po6zniej niz po 12 godzinach od

zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co

najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie

bedzie sie taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane

specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
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W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnaciji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpic po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci
manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Réwnosé¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

pekniecia sg niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej sciany,

réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz
2mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrbwnaé¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic i
uklepac, aby otrzymac rowng i jednorodng powierzchnie bez dotkdw i porow,

wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢é zaprawag i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usunac powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem
nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciggly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jako $ci.
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot/
Jednostkami obmiaru sg metry szescienne

8. Odbior robot.
Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad
podanych powyzej.

9. Podstawa ptatno $ci.
Podstawe ptatnosci regulujg zapisy kontraktowe.

10. Przepisy zwi gzane/
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.



PN-EN 196-3:1996

PN-EN 196-6:1997
PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001

PN-B-03002/Az2:2002

PN-EN 1008:2004
PN-89/S-10050
PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-19701

PN-B-32250
PN-B-24620

PN-EN 12274-1:2002 U

PN-EN 26927
PN-B-0215I

PN-B-02153:2002
PN-EN 20140-2:1999
PN-1SO 6242-1:1999
PN-90/B-14501
PN-EN 934-2:2002
PN-B-32250
PN-87/B-01100
PN-78/B-01101
PN-EN 13139:2003
PN-EN 197-1:2002
PN-EN 197-2:2002
PN-90/B-30010
PN-81/B-30003
PN-B-19705:1998
PN-EN 9 34-6:2002
PN-EN 480-12:1999

PN-EN 1008:2004

PN-EN 932-1:1999

PN-EN 933-3:1999

PN-EN 933-10:2002

Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wigzania i statosci
objetosci.

Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
Prébne obcigzenie obiektow mostowych, zelbetowych.

Beton zwykly.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne,

Cement. Cementy powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i
ocena zgodnosci.

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Cienkie warstwy na zimno - Metody badan - Czes¢ I: Pobieranie
prébek do ekstrakcji lepiszcza

Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
Akustyka budowlana- Ochrona przed hatasem pomieszczen we
budynkach. Wymagania ogdlne i $rodki techniczne ochrony przed
hatasem

Akustyka budowlana - Terminologia, symbole literowe i jednostki
Akustyka - Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych. Wyznaczanie,
weryfikacja i zastosowanie danych okreslajacych doktadnoseé.
Budownictwo. Wyrazanie wymagan uzytkownika. Wymagania
termiczne

Zaprawy budowlane zwykie

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes¢ 2: Domieszki do
betonu, zaprawy i zaczynu. Definicje, wymagania, zgodnosc¢,
znakowanie i etykietowanie

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

Kruszywa mineralne - Kruszywa skalne - Podzial, nazwy i
okreslenia

Kruszywa sztuczne - Podziat, nazwy i okreslenia

Kruszywa do zapraw

Cement-Czesc |: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

Cement- Czesc¢ 2: Ocena zgodnosci

Cement portlandzki biaty,

Cement marki 15,

Cement specjalny Cement portlandzki siarczanodporny
Domieszki do betonu- zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Oznaczanie zawartosci alkaliow w domieszkach

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badania i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metody pobierania
probek

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 10: Ocena
zawartosci drobnych czastek. Uziarnienie wypetniaczy
(przesiewanie w strumieniu powietrza)



1.2. 45261100-6 Konstrukcje stalowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych, ktére zostang wykonane w ramach projektu pn.
.Przebudowa dwodch klatek schodowych, zlokalizowanyc h w budynku Szkoly
Podstawowej Nr 69 w Szczecinie przy ul. Zamoyskiego 2, dziatka nr 22 obr eb 1002".

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres rob6t wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i

wytycznymi.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty.
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do
6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o diugosciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m;
do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
Blachy
Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm —6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.



Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x2000 1250x2500 1500%3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000x2000 1250%2500 1750x3500

1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie
blach grubych.

Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 12502500 mm; 1500x3000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o
masie:

przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg

przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza sie o dtugosciach:

przy srednicy do 25 mm — 3-10 m

przy srednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe
i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Dtugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.
2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i
naderwan.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia
i pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

* mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

* nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki

0 grubosci wiekszej.

2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

e znak wytwércy

e profil

e gatunek stali

e numer wyrobu lub partii

e znak obrdébki cieplne;j.
Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w
czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaly usuniete.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.
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2.2.  taczniki
Jako tgczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na sruby.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-
546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec:

zaswiadczenie jakosci

spetia¢ wymagania norm przedmiotowych

opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-1SO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-11

dla srednic powyzej 16 mm — 5.6-lI

stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

Sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4031;2002

wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

podkiadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

podkiadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.3.  Skladowanie materiatow i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane z zachowaniem
zasad BHP. Do wyftadunku mniejszych elementow mozna uzyé wciggarek lub wciggnikow.
Elementy ciezkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uklada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie
miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skltadowania nalezy rejestrowac¢ konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segre-
gowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawiaC powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukgciji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy ukfada¢ w pozycji poziomej ha podkitadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skladowa¢ w tym samym
potozeniu.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawil-
goceniem.

taczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inspektora.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
jakosci materiatoéw, spoin, otworéw na sruby,

zgodnosci z projektem,

zgodnosci z atestem wytworni

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

jakosci powtok antykorozyjnych.
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Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inspektor wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet.

3.1.  Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, weciggarek, dzwignikow,
podnosnikbw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywdw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacija;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby
Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport.

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny byé czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i
rozpryskéw metalu po cieciu.

Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny byC przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i pekniecia.

5.3.  Skfadanie zespotow

5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmnigj
w miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow i wykonania potaczen wedtug
zalgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji Dopuszczalna odchyika
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, |0,001 dtugosci
czesci ram lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta - 0,002 diugosci

lecz nie wiecej niz 10 mm
Odchyiki ptaskosci potek, |- 2 mm na dowolnym
$cianek $rodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru

lecz nie wiecej niz5 mm
Przesuniecie Srodnika - 0,006 wysokosci
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| Wygiecie $rodnika |- | 0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potlgczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych
gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowa¢ nie wiekszg od 1,5 mm.
Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé mniejsza;

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
Wymagania dodatkowe takie jak:

obrdobka spoin

przetopienie grani

wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Polgczenia na sruby

dlugos¢ sruby powinna byé taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podkitadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor giebiej jak na
dwa zwoje.

nakretka i teb sSruby powinny bezposrednio lub przez podktadke dokfadnie przylega¢ do
laczonych powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwg smaru.

sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw,
ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, ukladu geometrycznego
i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢é montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Potgczenia wykonywaé wg punktu 5.4.

5.4.2. Montaz
Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstale podczas
transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukciji
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Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchyika

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchyika strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6 Kontrola jako $ci robot.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot.
Jednostkami obmiaru s3;:
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot.
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatno $ci.
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwi gzane.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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1.3. 45262000-1 Specjalne roboty budowlane — przebudowa
budynku
45262700-8 Przebudowa budynku
Roboty murowe

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru muréw z materiatdbw ceramicznych w ramach projektu pn. ,Przebudowa
dwoch klatek schodowych, zlokalizowanych w budynku Szkoty Podstawowej Nr 69 w

Szczecinie przy ul. Zamoyskiego 2, dziatka nr 22 ob  reb 1002".

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robo6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:

+ Sciany z cegly peinej

+ Scianki dziatlowe

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$c¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty.

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

Masa 3,3-4,0 kg

Cegta budowlana petha powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.

Dopuszczalna liczba cegiet potbwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzacym przez calg grubosé cegly o dlugosci powyzej 6mm nie moze przekraczac dla
cegly — 10% cegiet badanych.

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzeh po badaniu.

Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne
cegly nie rozpadia sie.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

Wymiary jak poz. 2.2.1.

Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilos¢ cegiet potdbwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 15 MPa.

Odpornosé na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.
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Odpornosé na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne
cegly nie rozpadta sie na kawalki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie.
llos¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

2 na 15 sprawdzanych cegiet

3 na 25 sprawdzanych cegiet

5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegta budowlana petna licéwka klasy 15 MPa

Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla cegly wg
poz. 2.2.2.

Przewiduje sie mozliwosé uzycia cegiet uzyskanych z rozbiorki, po ich ewentualnym
zakwalifikowaniu przez Inspektora.

2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

Masa 2,15-2,8 kg

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.

Whytrzymatos¢ na sciskanie 5,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm3

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

Odpornosé na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzeh po badaniu.

2.2.5. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)

Cegta kratéwka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.
Wymiary typ K1 1 =250 mm, s = 120mm, h = 65mm

Masa typ K1 2,3-2,9 kg

Wymiary typ K2 1 =250 mm, s =120 mm, h = 140 mm

Masa typ K2 4,9-6,3 kg

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

Whytrzymalos¢ na sciskanie 10,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,4 kg/dm3,

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzeh po badaniu.

Nie nalezy stosowa¢ tego rodzaju cegly do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3.  Bloczki z betonu komérkowego o porach zamknietych

Wymiary: 60x20x24 cm, 60x20x11.5 cm, 69x20x7.5 cm, 60x20x5cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na sciskanie.
Beton komdrkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4.  Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 :

1 : 1 : 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
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1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.

Wymagania ogélne:

Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw
i otworow.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe grubosci ponizej
1 cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtownych.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich diugosci. W miejscu potaczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w mu-
rze polewac¢ lub moczy¢ w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczes$nie ze wznoszeniem murow.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania robo6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikédw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po diuzszej przerwie nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny murow, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej

zaprawy.

5.1.  Mury z cegly peinej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekraczaé¢ 17
mm, a minimalna 10 mm,

10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W scianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potdwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.

Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzegac
zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

Polaczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.
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5.2.  Mury z cegly dziurawki

Mury z cegty dziurawki nalezy wykonywac wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly petnej.
W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy
stosowac¢ normalng cegte peina.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3 warstwy
powinny by¢ wykonane z cegty petnej.

5.3. Mury z cegly kratdwki

Cegte kratdwke nalezy stosowac przede wszystkim do zewnetrznych $cian nosnych,
samonosnych i ostonowych.

Mozna jg rowniez stosowac¢ do murowania scian wewnetrznych.

Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach
zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

Cegly w murze nalezy ukfadac tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty kierunek pionowy.
Cegly przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie woda. Wigzanie cegiet
kratbwek w murze zgodne z zasadami wigzania cegtly petnej.

Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin pionowych —
10 mm.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny wynosic: dla spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla
spoin pionowych =5 mm.

5.4.  Sciany warstwowe

5.4.1 Wewnetrzne czesci scian warstwowych wykonywa¢ wg zasad podanych w punkcie 5.1.
Z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej 0 8 mm rozsta-
wionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-
epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.4.2. Zewnetrzne czesci scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywac
zgodnie z wymaganiami jak dla czesci wewnetrznych.

5.4.3. Zewnetrzne czesci scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywac ze
szczegOlng starannoscia, tak aby lico miato prawidtowe wigzanie i spoiny o jednakowej gru-
bosci. Licowke uktadac z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za
pomocg pionu, powinny wykazywa¢ dokladne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci
spoin do 3 mm.

6. Kontrola jako $ci.

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiardw i ksztattu cegly,

liczby szczerb i pekniec,

odpornosci na uderzenia,

przetomu ze zwréceniem szczegodlnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe dorazng nalezy jg poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchylek Dopuszc;alne odchyiki [mm] ' .
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dlugosci 3 6

— na calej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu

— na wysokosci 1 m 3 6

— na wysokosci kondygnacji 6 10

— na catej wysokosci 20 30

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

—na 1 m diugosci 1 2

— na catej diugosci 15 30

Odchylenia goérnej warstwy od poziomu >

—na 1 m diugosci 1 10

— na calej dlugosci 10

Odchylenia wymiaréw otworow w Swietle

0 wymiarach:

do 100 cm szerokosé +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, -1 +15, -10

ponad 100 cm
szerokosé +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, =10 +15,-10

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowag robot jest — m2 muru o odpowiedniej grubosci.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot.

8.1.  Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

protokoty odbioru poszczegolnych etapow robét zanikajgacych,

protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa ptatno $ci.

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

dostarczenie materialdw i sprzetu na stanowisko pracy

wykonanie scian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwi gzane.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
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PN-EN 197-1:2002

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80/B-06259

Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Beton komoérkowy.
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1.4. 45261000-4 Roboty pokrywcze
Roboty w zakresie remontu i konstrukcji i pokry¢
dachowych
45261310-0 Obroébki blacharskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokry¢é dachowych wraz z obrébkami blacharskimi w ramach projektu pn.
.Przebudowa dwdch klatek schodowych, zlokalizowanyc h w budynku Szkoly
Podstawowej Nr 69 w Szczecinie przy ul. Zamoyskiego 2, dziatka nr 22 obr eb 1002".

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robo6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajgcymi
ponad dach budynku tzn.:

e Pokrycie dachu.

* Obrobki blacharskie

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjq projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogoine

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych

2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej
Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktada sie z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronng
powtoka asfaltowg PS-85 i posypkag mineralng. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport

2.3.  Papa termozgrzewalna na osnowie z wikniny poliestrowej nawierzchniowa i
podkiadowa np wg Swiadectwa ITB nr 974/93

2.4.  Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998

2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.6. Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998
2.7. Blacha cynkowo-tytanowa grub 0,6 mm

2.8. Blacha w arkyszach

Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowanej. Grubos¢
powtoki cynku wynosi min. 275 g/m2. Cata powierzchnia ptyt zabezpieczona jest obustronnie
powtoka dekoracyjng akrylowg lub poliestrowo-silikonowg. Dopuszcza sie posypke zewnetrzng
z piasku kwarcowego. Kolor okresla projekt techniczny.
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Jakos¢ powtok akrylowych musi by¢ zgodna normg PN-84/H-92126.
Piyty dachowkowe muszg posiada¢ aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania i
pozytywng opinie Panstwowego Zakfadu Higieny.

2.9. Dachowka ceramiczna
Dachoéwka ceramiczna karpidwka w kolorze naturalnym, w uktadzie w podwdjng koronke.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.
Dowolne srodki transportu.

5. Wykonanie robot.
5.1. lIzolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podtozu drewnianym na pierwszg
warstwe mozna zastosowac pape na tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Potgczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajacymi z dachu
elementami powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu
odksztalcen dachu na tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac wytacznie lepik asfaltowy, a do pap
smotowych lepik smotowy odpowiadajgcy wymaganiom norm panstwowych. Mieszanie
materialdbw smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

5.1.4. Grubos$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy
poszczegoblnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

5.1.5. Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm.
Zakfady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2.  Obrobki blacharskie

obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

roboty blacharskie z blachy cynk-tytan mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robét nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.

6. Kontrola jako $ci.

6.1. Materialy izolacyjne

Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwno rzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac zgodnosé z dokumentacijg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.
Nie dopuszcza sie stosowania do robot materialdw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
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7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowag robot jest: m2 pokrytej powierzchni,

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1.  Odbiér podtoza

badania podioza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,

sprawdzenie rownosci powierzchni podfoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomocg
laty kontrolnej o dlugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit
miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2.  Odbidr robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robdét, do ktérych dostep pédzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

podtoza (deskowania i tat),

jakosci zastosowanych materiatow,

dokfadnosci wykonania poszczegoélnych warstw pokrycia,

doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich polaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robot, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbior czesciowy podioza oraz poszczegolnych
warstw lub fragmentow pokrycia,

zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrdbek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy

Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,

sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie paska
papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy naciga¢é nad miejscem
przyklejenia papy,

sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow czesciowych i
koncowego przez pomiar szerokosci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2.
Doktadnos¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.

8.2.2. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

sprawdzenie mocowania elementow do deskowania lub $cian,

sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,

sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa ptatno $ci.

B.10.01.00 Pokrycie z papy.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchniej.
B.10.02.00 Obrébki blacharskie.

Placi sie za ustalong ilo$¢ ,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie,

zmontowanie i umocowanie w podiozu, zalutowanie potaczen,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe
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Placi sie za ustalong ilo$¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
przygotowanie,

zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi gzane.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtokien szklanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane; i

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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1.5. 45411000-4 Wykonywanie tynkéw zwyklych wewn  etrznych

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych w ramach projektu pn. ,Przebudowa
dwéch klatek schodowych, zlokalizowanych w budynku Szkoty Podstawowej Nr 69 w

Szczecinie przy ul. Zamoyskiego 2, dziatka nr 22 ob  reb 1002".

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego:

e Tynki wewnetrzne

e Tynki cementowo-wapienne

e Suche tynki

» Okfadziny scienne wewnetrzne.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjq projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.3.  Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pahstwowe;j.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
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jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetos-
ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.4. Materiaty do suchych tynkéw

2.4.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997. Stosowac ptyty o gr.
15mm w ukfadzie podwdjnym na stelazu systemowym w celu uzyskania przegrody o odpornosci
ogniowej REI60

2.4.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
2.4.3. taty drewniane itaczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2.  Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunac¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydia lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych
5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢é wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykonac wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.
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5.4. Ogollne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

Okfadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwg wyréwnujaca lub
bezposrednio do rownego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych okiadzine nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymalego podioza.

Podtoze pod okladziny ceramiczne moga stanowié¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentow drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania
muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy
podkiad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5
lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkéw i odcieni
barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni okfadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz

2 mm na dhugosci taty dwumetrowe;j.

5.5.  Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z piyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

bezposrednio na podtozu —na konstrukcji stalowej lub aluminiowej,

na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkiadzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwracac¢ uwage aby
piyty nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale powinny by¢ podniesione i docishiete do
sufitu (dystans miedzy podtogg a krawedzig ptyty winien wynosié¢ ok. 10 mm).

Zkacza ptyt nalezy oklei¢ tasma papierowg perforowang lub z wiokna szklanego i
zaszpachlowa¢ zaprawa gipsowa.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podioza i materiatow,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy materialdw ceramicznych z zamowieniem,

préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiardw i ksztattu ptytek

liczby szczerb i pekniec,

odpornoséci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w
przypadku wykitadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
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6.3.  Piyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowag robot jest m2. 1losé robét okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Odbior podtoza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza
odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci taty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
poziomego — hie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogélem nie wiecej niz 6 mm na calej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli prze-
nikajacych z podtoza, pilsni itp.,

trwate slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

8.3. Odbior suchych tynkow
Odchylenie powierzchni okladziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbior podtozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. Podstawa pfatno $ci

B.11.01.01i B.11.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

ustawienie i rozbiorke rusztowan,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
reperacje tynkow po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

B.11.01.02 Suche tynki

Ptaci sie za 1 m2 okfadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
dostarczenie materiatow i sprzetu,

przygotowanie podioza,

mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
uporzadkowanie miejsca pracy.

B.11.02.00 Okfadziny scian

Placi sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej okladziny wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

przygotowanie zaprawy,

przygotowanie podioza,

28



dostarczenie materiatéw i sprzetu,

moczenie plytek, docinanie piytek,

ustawienie i rozbiérka rusztowan,

wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

zamurowanie przebig,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

reperacje tynkow,

oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. zZwigzane
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002

PN-B-11205:1997
PN-B-79406:97,
PN-B-79405:99
PN-72/B-06190

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia haturalnego.
Elementy kamienne.

Piyty kartonowo-gipsowe
Roboty kamieniarskie. Okfadzina kamienna. Wymagania
w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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1.6. 45420000-7 Roboty w zakresie zaktadani a stolarki
budowlanej oraz roboty ciesielskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej. w ramach projektu pn. ,Przebudowa dwéch
klatek schodowych, zlokalizowanych w budynku Szkoty Podstawowej Nr 69 w Szczecinie
przy ul. Zamoyskiego 2, dziatka nr 22 obr eb 1002".

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

W skiad tych robét wehodzi montaz:

1.3.1. okien drewnianych szklonych szktem zespolonym wg zestawien stolarki

1.3.2. drzwi wewnetrznych oraz zewnetrznych wg zestawien

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$c¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty/
Whbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Drewno
Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz pétfabrykaty tarte
odpowiadajgce normom panstwowym.
Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawiera¢ sie w
granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wigksze
niz podano ponize;j.
Réznice wymiarow [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m
powyzej 1 m
réznica diugosci przeciwleglych elementéw do 1m
oscieznicy mierzona w Swietle powyzej 1 m
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m
powyzej 1 m
wysokos¢ powyzej 1 m
roznica dtugosci przekatnych dolm
przekatnych skrzydet we wrebie ldo2m
powyzej 2 m
przekroje szerokos¢ do 50 mm
powyzej 50 mm
elementéw grubosé¢ do 40 mm -
powyzej 40 mm -
grubos¢ skrzydta -

N = 0101

P NFEPNPFPWOWWNNNENE OO
ww

2.2.  Okucia budowlane
2.2.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
laczace, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.
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2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm pahnstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig
olowiang lub farbg ftalowa, chromianowg przeciwrdzewna.

2.3.  Srodki do impregnowania wyrob6ow stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczna.
Nalezy impregnowac:

elementy drzwi,

powierzchnie stykajgce sie ze Scianami oscieznic.

2.3.2. Doboru srodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania
srodkéw ochrony drewna podanymi w swiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00
p. 2.2.6.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawierac¢
sktadnikow szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opinie Pahstwowego Zaktadu
Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych
elementéw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosfe-
rycznych — nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni elementow od strony
pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobow stolarskich
2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac rodzaj srodka
uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlane;j

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:

do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb chemoutwardzalnych szybko-
schnacych wg BN-71/6113-46

do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe
0golnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogblnego stoso-
wania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkio
Do szklenia nalezy stosowac szkfo ptaskie walcowane o parametrach okreslonych w
zestawieniu stolarki wg PN-78/B-13050.

2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.8. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktadac¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzeh grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
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3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora.

4. Transport.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot.

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktorego
ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Stolarke okienng nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wyma-
ganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) ' ] Rozmieszc,zenie punktow
Liczba punktéw | zamocowan
s i zamocowan w nadprozu i .
wysokosé szerokosé progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypeltnic¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie
wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,

3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego
celu swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywa¢ do tego celu materiatdw wydzielajgcych zwigzki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

Osadzenie parapetow wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
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5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypenié materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu Swiadectwem ITB.

Worota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w
wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w osciezu.

Po zmontowaniu bramy dokfadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementdw stolarskich.

- . Wartos¢ luzu i odchytek
Miejsca luzow . .
okien drzwi
Luzy miedzy
skrzydtami +2 *2
Miedzy skrzydtami a 1 1
oscieznicg

5.3. Powioki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i
odpryskow.

Wykonane powloki nie powinny wydzielaé¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraé¢ substanciji
szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jako $ci.
6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robdt szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do
odwzorowania, sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot.
Jednostkg obmiarowa robot jest: szt. wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

8. Odbidr robot.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru okreslonymi w dokumentach kontraktowych.

9. Podstawa ptatno $ci.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:

dostarczenie gotowej stolarki,

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

dopasowanie i wyregulowanie

ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwi gzane.
PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
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BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania og6lnego stosowania.

PN-C-81901:2002  Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.

-Instrukcje stosowania materiatow i montazu urzadzen wydane przez producentéw.

-Swiadectwa dopuszczenia materiatéw do stosowania wydane przez Instytut Techniki

Budowlanej w Warszawie lub inne upowaznione instytucje.

- Warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.

- Instrukcje ITB, w tym instrukcja nr 355/98 ,,Ochrona drewna budowlanego przed korozjg

biologiczng srodkami chemicznymi”,

- Polskie Normy, w tym:

- PN-B-91000:1996 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Terminologia

- PN-88/B-10085 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Wymagania i badania

- PN-90/B-92210 - Elementy i segmenty scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami,
szklone. Ogdlne wymagania i badania

- PN-EN 1192:2001 -Drzwi - Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych,

- PN-EN 12219:2002U - Drzwi - Wptyw klimatu - Wymagania i klasyfikacja,

- PN-87/B-06077 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na obcigzenia statyczne

dzialajace
prostopadle do ptaszczyzny skrzydia.

- PN-86/B-06076 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na obcigzenia udarowe,

- PN-88/B-06079 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornosci na wstrzasy.

- PN-89/B-06085 - Drzwi Metody badan odpornosci na wkamanie Obcigzenia statyczne

prostopadte

i rownolegte do ptaszczyzny skrzydta.

- PN-EN 947:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe

- PN-EN 948:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne

- PN-89/B-91003 — Drzwi. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie

- PN-82/B-92010 - Elementy i segmenty scienne metalowe Drzwi i wrota Wymiary modularne

- PN-90/B-92270 - Elementy i segmenty scienne metalowe Drzwi o zwiekszonej odpornosci na
wilamanie - klasy C. Wymagania i badania uzupetniajace.

- PN-EN 130:1998 - Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez

wielokrotne wichrowanie

- PN-EN 117:2002U - Metody badan okien - Badania mechaniczne

- PN-EN 13115:2002U - Okna - Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych. Obcigzenie pionowe,

zwichrowanie i sity operacyjne

- PN-EN 12210:2001 —Okna i drzwi - Odpornosc¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja

- PN-EN 12211:2001 - Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Metoda badania

- PN-EN 12212:2002-Okna i drzwi-Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie.
Metoda badania

- PN-EN 12207:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalnosc powietrza - Klasyfikacja

- PN-EN 1026:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Metoda badania

- PN-EN 12208:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Klasyfikacja

- PN-EN 1027:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelno$¢ - Metoda badania

- PN-90/B-91002 - Okna i drzwi balkonowe Zasady ustalania wymiarow skoordynowanych

modularnie

- PN-B-10087:1996-Okna i drzwi drewniane. Zlgcza klinowe. Wymagania i badania

- PN-B-05000:1996 -Okna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport

- PN-EN 949:2000 - Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci

drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

- PN-EN 13124-1:2002U - Okna, drzwi i zaluzje. Odpornos¢ na wybuch. Metoda badania

- PN-EN 13123-1:20021 - Okna, drzwi i zaluzje. Odpornos¢ na wybuch. Wymagania i

klasyfikacja

- PN-EN 1523:2000 - Okna, drzwi, zaluzje i zastony. Kulo odpornos¢. Metody badan.

- PN-EN 1522:2000 - Okna. drzwi, zaluzje i zastony. Kulo odpornos¢ . Wymagania i klasyfikacja

- PN-EN 12046-2:2001 Sity operacyjne. Metoda badania. Czesc¢ 2: Drzwi
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- PN-EN 951:2000 - Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i
prostokatnosci.

- PN-EN 1294.2002U - Skrzydta drzwiowe. Okreslenia zachowania sie pod wptywem zmian
wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach

-PN-EN 950:2000 - Skrzydta drzwiowe - Oznaczanie odpornosci na uderzenie datem twardym
-PN-EN 1530:2001 - Skrzydta drzwiowe - Ptasko$¢ ogolna i miejscowa. Klasy toleranciji
-PN-EN 952.2000 - Skrzydta drzwiowe - Ptaskos¢ ogolna i miejscowa. Metoda pomiaru
-PN-EN 1529:2001 - Skrzydta drzwiowe. Wysokos¢ szerokosé grubosc i prostokatnosé. Klasy
tolerancji

-PN-B-10201:1998 - Stolarka budowlana. Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne
-PN-B-10221:1998 - Stolarka budowlana. Naswietla drewniane wewnetrzne

-PN-EN 12194:2002U -Zaluzje, zastony zewnetrzne i wewnetrzne. Niewtasciwe uzytkowanie.
Metody badan

35



1.7. 45450000-6 Roboty budowlane wyko nhczeniowe i pozostate
- Slusarka

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru slusarki drzwiowej i okiennej w ramach projektu pn. ,Przebudowa dwéch
klatek schodowych, zlokalizowanych w budynku Szkoty Podstawowej Nr 69 w Szczecinie
przy ul. Zamoyskiego 2, dziatka nr 22 obr eb 1002".

1.2.  Zakres stosowania SST.
Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie montazu Slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego:
« Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.
« Drobne elementy $lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady, klamry
wlazowe itp.)

1.4.  Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty.

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002

2.2.  Powioki malarskie
Malowanie proszkowe wg kolorystyki okreslonej w dokumentacji projektowej.

2.3. Okucia
Wyroby slusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i
uchwytowe zgodnie z dokumentacja.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inspektora.

2.4.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

zgodnosci z projektem,

zgodnosci z atestem wytworni,

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inspektor wpisem do dziennika budowy.

2.5.  Slusarka aluminiowa

Whbudowac¢ nalezy Slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
anodowymi.

2.5.1. Na elementy Slusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
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Potgczenia elementow wykonywacé jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub
skrecane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-
02138.

2.5.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.5.3. Uszczelki i przekfadki powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:

twardos$¢ Shor’a min. 35-40

wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa

odporno$¢ na temperature od —30 do +80°C

palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe

trwatos¢ min. 20 lat.

2.5.4. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowg powtoka tlenkowa typu Al/An15u wg
PN-80/H-97023.

2.6.  Slusarka stalowa

Whbudowac¢ nalezy Slusarke kompletnie wykornczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
antykorozyjnymi.

2.6.1. Na elementy slusarki stosowac¢ ksztattowniki stalowe ze stali St3SX

wg PN-EN 10025:2002.

Potgczenia elementow wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na sruby.
Dopuszczalne bledy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.6.2. Uszczelki i przekfadki powinny odpowiadac¢ nastepujagcym wymaganiom podanym w
punkcie 2.6.3.

2.6.3. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ proszkowo farbami w kolorach okreslonych w
dokumentacji projektowe;.

3. Sprzet.
Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport.

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
prawidtowos¢ wykonania osciezy,

mozliwo$¢ mocowania elementéw do Scian,

jakos$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inspektora.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w scianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomocg kotkéw rozporowych lub
kotkdw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub $ciang
tak aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowe;j.
Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajgacej.

5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i
odpryskéw i spetnia¢ wymagania podane dla robot malarskich.
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6. Kontrola jako $ci.

6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zalgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢
Z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowag robot jest ilos¢ m2 elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5
i 6.

9. Podstawa ptatno $ci.
Placi sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi gzane.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.

38



1.8. 45400000-1 Roboty wyko nczeniowe w zakresie robot
budowlanych
45440000-3 Roboty malarskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegodlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich w ramach projektu pn. ,Przebudowa dwéch klatek
schodowych, zlokalizowanych w budynku Szkoly Podsta wowej Nr 69 w Szczecinie przy
ul. Zamoyskiego 2, dziatka nr 22 obr eb 1002".

1.2.  Zakres stosowania SST.
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robo6t objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie nastepujacych robét malarskich:

¢ Malowanie konstrukcji stalowych,

* Malowanie tynkow.

1.4.  Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty.

2.1.  Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2.  Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolitg mase bez
grudek i zanieczyszczen.

2.3.  Spoiwa bezwodne
2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od z6ttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéttej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z
ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu
naturalnego, lecz o krotszym czasie schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy
panstwowej lub swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4.  RozciehAczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wode — do farb wapiennych,

terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6inych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mieé cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o ja-
kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
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2.5. Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania

wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3,

max. czas schniecia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
wydajnos¢ — 15-16 m2/dms3,

max. czas schniecia— 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowania — biaty

do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozciehczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogéinego stosowania —
biaty do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3,

max. czas schniecia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfadnikowa wg PN-C-81911/97
wydajnos¢ — 4,5-5 m2/dm3

czas schniecia— 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

wydajnos¢ — 5-6 m2/dm3,

max. czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

czas schniecia— 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnos¢ — 1,2-1,5 m2/dm3

czas schniecia— 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

czas schniecia—12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002
wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

lepkos¢ umowna: min. 60

gestosc: max. 1,6 g/cm3

zawartos¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

roztarcie pigmentow: max. 90 m

czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5
stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczeh i zaciekdw,

grubos$¢ — 100-120 Om

przyczepnosc do podioza — 1 stopien,

elastycznosé¢ — zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknieé¢ lub
odstawania od podtoza,
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twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,

odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki

odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6.  Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile s$wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport.
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez
3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

catkowitym ukonhczeniu roba6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

catkowitym utozeniu posadzek,

usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z
kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbié, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.
5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powioka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.
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5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powlok malarskich
5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywaé¢ podtoze, bez przeswitéw, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mieé¢ barwe jednolitg zgodng,
ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny miec¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczego6lne warstwy stosowaé farby w réznych
odcieniach.

6. Kontrola jako $ci.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschniecia podioza,

sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2.  Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowag robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.
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8. Odbidr robot.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1.  Odbidr podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypelnienie ubytkbéw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbiér podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2.  Odbiér robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypeltniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych
okiem sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania
ostrym narzedziem powitoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robo6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatno $ci.

Placi sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-
towaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan
lub drabin malarskich oraz uporzgadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych
w naturze.

10. Przepisy zwi gzane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.
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